金相试样切割机使用规则
主要技术参数：
最大切割截面：30x30mm
砂轮片规格：  250x2x32mm
转速：        2800r/min
电机：        1.1Kw 380V 50Hz
使用范围：
本机利用高速旋转的薄片砂轮来截取金相试样，适宜切割较硬的金属材料。 试样直径或边长不超过30mm。
使用规则：
1.严禁使用已有裂纹的砂轮片；
2.本机不能在没有冷却液或冷却不充分情况下工作，使用中应注意将冷却 液对准试样切口。
3.使用后应及时清理机内积聚的切屑，以便保证排水管道畅通。
操作步骤：
1.先用撑板支持锯架不使其下落；
2.将试样放在锯架钳口处，留出所需截取试样的长度；
3.顺时针转动手柄，夹紧试样；
4.打开电源开关，使砂轮片平稳转动；
5.调节冷却旋钮和冷却管，使冷却液流的大小及方向适合于切割要求，水 流不宜过大，以免溢出机外；
6.将撑板下压，握住手柄使试样逐渐接触砂轮片；
7.切割时，一定要使水流对准试样的切割位置，同时应保持均匀进给；
8.切割完毕将锯架抬起到一定高度，撑板会自动落下顶住锯架，这时可以
关闭电源，待砂轮停转后取下试样。



























