 MH-3型数显显微硬度计使用规则
主要功能：
MH-3型显微硬度计是显微镜型的显微硬度计。它除了具有显微硬度计的功能外，还具有正置明场显微镜的功能。配有10x、40x两个物镜及一个HV压头 同装在一个同轴旋转塔台上。在对压痕测量后，能自动显示试样的维氏硬度值。由于其硬度测试范围大，测试压痕小，在很小测试范围内可进行多点测量，故可广泛用于金属材料和零件的显微组织或相的硬度测试，尤其是对金属零件热处理后的硬化层深度和一定厚度的涂层能进行准确测试。
主要技术参数：
	加载旋钮上字符
	10
	25
	50
	100
	200
	300
	500
	1K

	加载力（毫牛顿）
	98.07
	245.2
	490.3
	980.7
	1961
	2942
	4903
	9807


加载方式：自动加载、保载和卸载 保载时间：5-99秒
放大倍数：目镜10x，物镜10x、40x (测量用）
数字显示：压痕长度测量：3位数+小数点后1位 
最大测量显示：999.9 
最小测量显示：000.1
硬度值：HV/HK
测试计数：0-99
保载时间：5-99秒
操作步骤：
1．打开电源开关，在控制面板上的数字全部点亮。
2．调整目镜视度（旋转目镜的直纹外壳），操作者能最清晰观察到目镜中的测量线。调整测量线调节轮，使两根测量线的内侧相切，按下面板上的“zero”键后，D1、D2、HV值均为0，即测量线对零调整完成。
3．根据测量材料，选择适当的试验力。
4．把试样放在载物台中央，并对准物镜，右手调整升降手轮直到观察到清晰图像。
5．旋转塔台，使压头和目镜交换位置，压头处于试样的正上方，按下操作面上的打压痕键“start”，将压头压入试样表面，自动进行打压痕-保载-卸载。
注意：压头进入打压痕程序，从灯灭到亮，切勿移动载物台，否则经损坏压头及样品！
6．打压痕结束后，转回物镜，此时目镜中可以观察到压痕。
7．测量过程如下：
（A）转动测量线调节轮，使两根测量线的内侧与目镜中的菱形压痕对角线相切，
（B）按下操作面上的读数键“read”，对角线D1被读出，
（C）将目镜旋转90度，重复（A）、（B）操作，读出对角线D2的同时显示出HV值，测量次数显示出增加一次。
8．测量结束，更换被测样品，按下清除键“clk”，清除以前被测样品的的测试数据。






