台式钻床使用规则

主要技术参数：

最大钻孔直径：19mm 

主轴最大行程：80mm 

主轴端锥度：  莫氏2号

工作台尺寸：  Φ310mm 

底座工作面尺寸：190×200mm 

主轴转速：  级数：12 

范围：210～2580r/min 

使用范围：

本台钻适用于在金属和其他材料上进行钻、铰加工工序，加工最大孔径为19mm，钻孔最大深度为80mm。

使用规则：

1.使用台钻前必须熟悉台钻结构，各手柄的功用；

2.开动台钻前应检查工作台是否夹紧在立柱上，主轴套筒的升降是否正常；

3.在调整工作台的位置时，须先松开夹紧手柄，然后转动手柄移动工作台至所需要的位置后，再将手柄夹紧；

4.钻孔完毕后，放松手柄，使主轴套筒受弹簧的作用而自动复位。

5.台钻在工作中发生故障及不正常的响声时，应立即关停电机并检查原因；

6.工作完毕后，应清除台钻上的铁屑和尘污。

使用步骤：

1.根据所需钻孔的直径及深度选择合适的钻头；

2.将钻头夹紧在卡盘上；

3.将工件固定在夹具上；

4.打开电源开关，待钻头平稳转动后，转动手柄使钻头缓慢下移，接触工件；

5.握紧手柄，根据工件材料及孔径合理选择进给速度进行切削；

6.钻孔完毕后，关闭电源。 







