砂轮机使用规则

主要技术参数：

功率：            1.1 KW

电压：            380 V

转速：            2850 r/min

砂轮粒度：        46/60

砂轮尺寸：        Φ250×25×Φ32mm 

使用范围：

本机适用于小型金属件的去毛刺、磨削以及刀具的刃磨。

使用规则：

1．操作人员应尽可能站在砂轮的侧面工作；

2．砂轮机在使用前，应先用手转动砂轮，观察砂轮是否有裂纹、转动是否灵活、有无相擦现象；

3．砂轮机在操作过程中，不准将金属件与砂轮撞击，磨削时逐步施加压力，避免砂轮因冲击而爆裂；

4．砂轮机在使用时，其声音应始终正常，如发出尖叫声、翁声或其它杂声，应立即停车检查原因，直至排除故障方可继续使用。 







