电动洛氏硬度计使用规则

主要技术参数：

初试验力：98.07N（10kg）

总试验力：58804N(60kg)、980.7N(kg)、1471N(150kg) 

压头规格：金刚石圆锥（α＝120˚）压头；钢球压头（ф＝1.588mm）
试件最大高度：150mm 

压头中心至机壁距离：135mm 

使用范围：

标尺  允许测量范围HR  总试验力N(kgf)  压头种类

B  20~100  980.7(100)  钢球压头

C  20~70  1471(150)  金刚石圆锥压头

A  20~88  588.4(60)  金刚石圆锥压头

使用规则：

1.试样厚度应大于压痕深度的10倍，被试面应平坦光滑，不得有油污。

2.应根据试样形状和尺寸选择试台（大平、小平、V形试台）。

3.压头及试验力的选择应按照上表的说明进行选择。
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操作步骤：

1.打开电源开关7。

2.将试样的测试面向上平稳放在载物台3中央。

3.顺时针转动手柄2使试样上移，当试样测试面

与压头4接触时要放慢转动速度，同时观察表

盘上的两个指针5和6，当两个指针在垂直向

上同时指向刻度0时停止转动。如果指针超过

0，卸载后换个位置重复上述步骤。

4.向下按开关1加主载荷。此时长指针顺时针转

动，过10秒左右指针将逆时针转动，指针转动停

止后，长针指向的数值即为洛氏硬度值。

5.逆时针转动手柄，使载物台下降，移动试样，选

择新的测试点进行试验，两压痕中心及任一压痕

离试样边缘的距离均不得小于3mm。

6.每种试样的测试点不得少于3个，取其平均

值作为试样的最终测试值。 







