维氏硬度计使用规则

主要技术参数：

测量范围：         5HV—1000HV 

试验力：           49.03N(5kgf) 98.07 N(10kgf)     196.1 N(20kgf) 

294.2 N(30kgf) 490.3 N(50kgf) 

光学测微计：       物镜4X 10X 

目镜               12.5X 

总放大倍率         50X 125X 

金刚石压头规格：   相对面夹角136˚±5˚

横刃长度不大于     0.002mm 

试件最大高度：     不带丝杠保护套170mm  带丝杠保护套100mm 

压头中心至机壁距离：140mm 

使用范围：

HV-50维氏硬度计可用于在49.03～490.3N（5～50kgf）试验力范围内测定

黑色金属（不包括铸铁）有色金属及表面渗碳、渗氮层的维氏硬度。

使用规则：

1．试样厚度应大于压痕对角线的1.5倍，测试面应平坦光滑，不得有油污；

2．应根据试样形状和尺寸选择载物台，载物台必须能保证试件平稳的置放

其上，并保证测试表面与压头垂直；

3．测定硬度600HV、400HV、200HV所允许试验力：

	金属试验层

厚度（mm）
	对角线长度不

大于（mm）
	测定下列硬度的最大允许试验力（N）

	
	
	600HV
	400HV
	200HV

	0.2
	0.133
	不大于49.03
	------
	------

	0.3
	0.200
	不大于98.07
	不大于49.03
	------ 

	0.4
	0.266
	不大于196.1
	不大于98.07
	不大于49.03

	0.5
	0.333
	不大于294.2
	不大于196.1
	不大于98.07

	0.6
	0.400
	不大于490.3
	不大于294.2
	不大于196.1

	0.7
	0.466
	不大于490.3
	不大于49.03
	不大于294.2

	0.8
	0.533
	不大于490.3
	不大于490.3
	不大于294.2

	0.9
	0.600
	不大于490.3
	不大于490.3
	不大于294.2

	1.0
	0.666
	不大于490.3
	不大于490.3
	不大于294.2


操作步骤：

1．打开电源开关；

2．将试样的被测面向上平稳放在载物台中央；

3．将手柄2推至试验力卸除位置，使硬度计处于预工作状态；

4．转动手柄30使其对准已选好的试验力值； 

5．向左转动转动头座27使压头转到试台中心位置；

6．将试件放在已选好的载物台上，旋转手轮3升起载物台，至试件与保护

套接触为止（轻力转不动手轮为止）；

7．向前拉动手柄2，使试验力作用到试件上，此时指示灯亮。试验力保持

一段时间后，卸除试验力；

8．指示灯熄灭后（指示灯亮的时间即为试验力保持时间）转动手轮3，使

试件脱离金刚石压头（约7毫米）；

9．向右转动转动头座27，使物镜25对正压痕并转动手轮使试面（压痕）

处于物镜焦面（用眼在目镜内能看见清晰的压痕为至）；

10．测量压痕：首先移开测微计的两刻线，使其间距大于压痕的对角线，然

后移动左刻线接触压痕的一角，再移动右刻线使之由外向里接触压痕的另一角。

压痕大小的读数：首先读出分划板上被压痕盖住的完整格数，再读出螺旋百分筒

上的格数，二者相加即为压痕对角线的长度；

11．根据已得出的压痕对角线的长度和所用的试验力，在维氏硬度值换算表

中查出硬度值，取下试件，即完成一次试验。
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